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Abstract 



The cardboard box known as an automatically erecting box is made from a cardboard blank (F) f 
disposed flat and having two sections (1-2) and (3) connected to each other by folding and cut-out lines, 
one of the sections (1 -2) constituting an assembly capable of directly Forming, after folding, the four 
closed sides of the container and, in combination with arrangements in the second section, the bottom 

MS 

(3) of the box without any excess thickness at this point. I 1 
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(§4) Bofto en carton dhe a montage automattque* 

(57) La boTte en carton dite a montage automatique est re- 
-aftsee & partlr d'un flan en carton (F), dispose a plat et pre- 
sentant deux parties (1-2) et (3) reflees antra eltes par das 
llgnes de pilage et de deooupe. Puna des parties (1-2) 
constituent un ensemble apte a tormer direotemont apres 
pltaga, las quatre cdtes fennes du contenant at, en cornbl- 
nafeon avec das agen cements de la deuxieme parte, le. 
fond (3) da la botte, sans aucune surepaisseur 4 ce niveau. 
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BoTle en carton dite a montage automatlque. 

^invention concerne plus paiticulierement les boTtes ou 
caisses du type de ceiles qui se presented a plat, en etant agencees avec 
une pluralite de volets convenablement articules et fixes les uns par 
rapport aux autres, pour, etre automatiquement eriges en exercant un 
effort de pression sur certains d'entre eux. On obtient ainsi 
automatiquement lecontenant equips ou.non de rabats susceptibles de 
constituer ou non un couvercle. 



Generalement, ces boftes sont reafisees a.partir d'un flan en 
carton notammetit en carton ondule. 

15 Cependant, compte-tenu du probleme pose de pouvoir 

obtenir dlrectemerit la.boTte, en exergant un simple effort de pression, le 
flan dolt presenter une plurality de bandes ou de volets convenablement 
decoupes et piles, en etant disposes et ISxes en superposition pour 

20 certains. Or, il apparait que les parties pliees et rabattues en superposition 
sont soumises a une certalne elasticite resultant de I'emploi du carton 
ondule. 

II en resulte un effet de ressort qui limtte considerablement 
Tepalsseur du carton ondule et par consequent, les applications de ce 
type de boltes. Par ailleurs, cet ettet de ressort he permet pas de maintenlr 
rigoureusement a plat la botte en position pllee ce qui peut poser de 
reels probiemes pour son stockage a plat 

30 On soullgne egalement que darns certaines solutions connues, 

.pour realiser automatiquemerit ce type de botte, le fond presence parfois 
des surepaisseurs resultant du rabattemeht de certaines . parties 
constitutrves. Ces surepaisseurs. au niveau du fond de la botte, peuvent 
35 poser des probiemes pour le calage des produrts devant etre conditionnes. 



25 
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De meme, £tant donn6 que le fand lYest pas realise d'une 
. seule pi£ce, ce dernier peut s'ouvrir sous Teffet du poids das 
marchandises et ne constitue pas un ensemble hernietique, de sorte que 
5 selon la nature des products contenus, tels que des granules, ces derniers 
peuvent passer autraversdu fond. 

L'invention* s'est fixee pour but de remedier a ces 
inconvenients de mariiere simple, sOre, efficace et rationnelle. 

Le probleme que se^propose de resoudre Invention est de 
• realiser une boTte en carton, a montage autornatique, avec un nombre de 
plis reduits pour faciliter (e stockage a plat et par consequent Pempilage 
15 en hauteur, ce qui s'av^re important pour le transport et le stockage de ces 
boTtes pliees, depuis le fabricant iusqu'& I'utilteateur. 

Un autre problem e que se propose de resoudre egalement 
2Q invention est de pouyoir utIHser toutes les qualites de carton ondule et 
cela dans dlfferentes 6paisseurs, avec la possibility cfutiliser le carton 
dans les meilleurs conditions, pour obtenir le maximum de resistance 
notamment & (a compression verticals 

25 

Selon Tinvention, pour resoudre ces differents problemes, la 
boTte est rSalisee a partir d'un flan en carton, dispose a plat et pr6sentant 
deux parties reliees entre elles par des lignes de pliage et de decoupe, 
Tune des parties constfiuairt un ensemble apte a former directement apres 
30 pliage, les quatre cdtes fermes du contenant et en combinaJson avec des 
agencements de la deuxifcme partie, le fond de ia boite, sans aucune 
surepaisseur & ce niveau. 

35 Avantageusement pour obtenir automatiquement I'erection de 
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la parte formant contenant, la premiere partie est constituee par deux 
bandes reunies et fixees a chacune de teur extremite, chaque bande etant 
constituee de trois pans articules. le pan median de chacune d'elle etant 
relle du meitie c6te par un : panneau commun pile dans sa partie mediane 
et constltuant le fond de la bofte. 



10 



is 



Un autre problerne que se propose de resoudre I'inventron est 
d'augmenter la rigrdite des panneaux lateraux .du contenant. 

Uri'tel problerne est resolu en ce que le panneau commun est 
protonge fateralement. de part et d'autre, par deux volets plies dans leur 
partie mediane. lesdits volets etant articules audit panneau pour etre 
rabattus sur deux cotds opposes du contenant. 



Four resoudre le problerne pose d'assurer un maintien parfait 
des bords du contenant, par rapport au fond, les pans d'extremite de I'une 
des bandes presentent des moyens de position nement aptes. a cooperer 
20 avec des moyens complementaires etabfe au niveau du fond de la bqtte. 

Avantageusement. les moyens' sont constitues par des 
languettes et des fentes. 

25 Un autre P r °Werhe que se propose de resoudre I'invention est 

d'equiper le contenant d'une partie faisant office de couverda 

Un tel problerne est resolu en ce que Tun des volets presente 
un rebord rabattable tandis que Tautre volet presente une partie faisant 
office de couvercle apte a etre repllee et rabattue en superposition du 

30 rebord. 

Avantageusement, le rebord et la bande present© des 
moyens complementaires de fermeture temporaiire en position! . 



35 



L'invention .est exposee ci-apres plus en detail a ('aide des 
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dessins annexes, dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en plan montrant le decoupage et les 
5 lignes de pliage d'un flan en carton pour, la realisation de la boite 
automatique selon ('invention, selon une premldre forme de realisation 
simptrfiee. 

La figure 2 est une vue en perspective de la boite selon 
('invention, en position de stockage & plat et selon une premiere forme de 
10 realisation simplifies 

* 

La figure 3 est une vue en perspective correspondant a la 
figure 1 et montrant I'erection automatique du contenant 

La figure 4 est une vue en* coupe transversale consideree 
15 selon la ligne 4-4 de la figure 3. 

La figure 5 est une vue en plan montrant le decoupage et les • 
lignes de pliage d'un .flan en carton pour la realisation de la boite 
automatique selon 1'invention, selon une forme de realisation preferee 
20 avec un couvercle totalement attenant. 

La figure 6 est une vue en perspective de la boTte selon 
Pinventibn, en position de stockage & plat et «>eIon ia forme de realisation 
correspondant a la figure 5. 

La figure 7 est une vue en perspective correspondant a la 

25 

figure 6, montrant Pereqtfon de la boTte notamment du contenant. 

La figure 8 est une vue en perspective correspondant a la 
figure 7, apres formation du contenant. 

La figure 9 est une vue en perspective, montrant la formation 
3Q des cotes du contenant au rnoyen des volets cle renfort et avant fermeture 
du couvercle. 

La figure 10 est une vue en perspective de la botte obtenue 
correspondant a la forme de. realisation des figures 5, 6 et 7. 
35 La figure 1 1 est une vue en coupe transversale consideree 
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selon la ligne 1 1 -1 1 de la figure 10. 

5 Quelle que soft la forme de realisation de la botte, cette 

derniere est obtenue k partir d'un flan eh carton design© dans son 
ensemble par (F). On a illustre aux figures des dessins, deux modes de 
realisation de la boTte a montage automatique. mettant en oeuvre I'une et 
Tautre T ?es m ernes agencements de base, pour permettre son erection 
automatique. 

Les figures 1 a 4 montrent une forme de realisation slmpfjfiee 
pour l'ex£cution de la boTte, tandis que les figures 5 a 11 montrent une 
forme de realisation preferee de J'invention, ou la bofte presente un. 
15 couverde. 

La figure 1 montre Ib flan en carton (F) convenabfement 
decoupe et prepHe par tout moyen connu et apj>roprie. Le flan (F) presente 
20 deux bandes (1) et (2) reunies par un panneau cornmun (3) pile dans sa 
partie mediane (3a). Chacune des bandes est constitute de trois pans 
arficules (1a) (1b). (1c) et (2a) (2b) (2c), les psms medians (1b) (2b) etarrt 
formes dans le prolongement du panneau (3). 

25 

Comme II sera Jndique dans la suite de la descripfon, le 
panneau (3) constitue le fond de la bolte. Les deux bandes (1) et (2) sont 
rabattues Tune sur I'autre et niaintenues en superposition en Stant fix§es & 
chacune de leur extr6m ite. Le poskionnement en superposition des deux 

30 

bandes (1) et (2) a pour effet de plier le panneau (3) en. deux parties 
egales a partir de la llgne de preplfage (3a) (figu re 2). 

A noter que le plfage du flan (F) pour mettre en superposition 
les deux bandes (1) et (2), ainsi que- pour assurer leur fixation au niveau de 
35 chacune de leur extremite. s'effectue au moyen de tout type de machine 



Received from < 952 563 3009 > at 10/24/03 4:12:48 PM [Eastern Daylight Time) 



10/24/03 



17-QKT-2003 15:01 



i5i_30_FAX 952 563 3009 

PPE HAUCK GRAALFS 



+49 40 362144 

2681836 



@036 
S.25 



10 



automatique parfaitement corlnue pour uri horn me du metier. La fixation 
des bandes (1) et (2) au niveau de leur extremite peut s*effectuer par les 
pattes (1d) (1e) (2d) (2e) formees dans.le prolongement desdites bandes 
en y 6tant reunies par des lignes de pr£p!iage- 

A noter. que les pattes (2d) et (2e) peuvent etre allongees si la 
boTte permet d'utiliser la totalite du flan de base. De tefles .dispositions 
augmenttent la r existence k la compression verticale du contenant 



Le flan (F), ainsi decoupe et plie permet cfobtenir directement 
Perection du contenant. de la boTte. It suffit pour cela d'exercer 
manuellement ou eventuellement automatiquement, deux efforts de 
pression selori les fleches (F1) et (F2) aux extremrt^s des bandes (l).et (2) 
15 pour provoquer d'une maniere concomitante, la formation des quatre 
cotes de la boTte resultant des pans (1a) (1b) (1c) (2a) (2b) (2o) par rapport 
au panneau (3) . qui est simultanement mis k plat pour constttuer lefond de 
fa bolte (figures 3 et 4). 



20 



25 



La figure 5 rnontre le flan <F) agenc6 pour consfitu^r une botte 
avec un couvercle. Dans cette forme de realisation, le concept de baise 
selon ^'Invention permettant Perection automatique du contenant, est 
conforme a celui decrit precedemment. On retiouve done les deux bandes 
(1) et (2) et le panneau (3). Dememe, chacune des bandes (1) et (2) est 
constitute par les trols pans articutes (1a) (1b) (1c) et (2a) (2b) (2c), . 



La difference essentfelle entre cjfiacune de ces realisations 
30 apparait au niveau du panneau commun (3) qui, dans la forme de 
realisation de? figures 5, 6, 7, .8, 9, 10 et 11 est prolonge lateralement, de 
part et d'autre, par deux volets (3b) et (3c) p\l&s dans leur partie medlane, 
Ces volets (3b) et (3c) soht artfcules au panneau de fond (3) pour etre 
35 rabattus sur deux cot6s opposes du contenanii et formes par exemple par 
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les pans (1a) (1c) et (2a) (2c) des bandes (1) et (2). Ces deux votets (3b) et 
(3c) parlicipent a la rigkiif fcatlon dea cotes du contenant. 

A noter qu'apr&s avoir erfgS les bandes (1) et (2) et rabattu les 
s volets (3b) et (3c), les cannelures du carton ondule sont disposees dans 
deux plans orthogonaux. Plus particulferement, les cannelures des bandes 
(1) et (2) sont disposees vertlcalement tandis que les cannelures des 
votets (3b) et (3c) sont disposees borizontafenrient. 

Pour la realisation du couvercle, Tun des volets (3b) presente 
un rebord rabattable (3b1) tandis que I'autre volet (3c) presente une partie 
(3d) constituant le couvercle en tant que tel. Le rebord (3b1) et la partie 
(3d) presentent des moyens temporaireS de fermeture en position. Par 
15 exemple, le bord de la face Interne de la partie (3d) presente une bande 
adhesive double face susceptible de cooperer avec le rebord (3b1)> 

Comma le montre la figure 7, I'^rection de la boTte dans cette 
20 forme de realisation, s'effectue comme indique prScedemment II suffit 
. d'aglr en presston selon lesfleches (F1) et (F2) aux extremites des bandes 
(1) et (2), pour provoquer de rnaniere concomitante, l'6rect?on des cotes de 
la bofte.et la formation du fond puis de rabatbe angufafrement les volets 
25 (3b) et (3c) en superposition des parties correspondanteS des bandes (1) 
et (2) pour constituer ie renfort des cotes du contenant et sa fermeture 
(figures 8, 9 et 10). 

Quelle que sort la forme de realisation, les pahs d'extremfte 

30 

. (1a) et (1c) ou (2a) et (2c) de Tune des bandes (1) ou (2) presentent des 
moyens de posifionnement (1a1) et (1c1) ajrtes a cooperer avec des 
moyens compJementaires etablls au niveau, du fond (3) de la bolte. Par 
exemple, les moyens de posifionnement (1a1) et (1c1) sont constltues par 

35 des languettes tandis que les moyens -cotnplemerrtaires sontconstitues par 



i ■ 
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des fentes (3d). 

II est blen evident que la forme de realisation du couvercle . 
decrlte.et illustree aux figures des desslns constltue un exemple indlcatif 
nullernent limitatif. En effet, la boite telle que deffnie selon les 
caractSristiques de rinvention peut etre equip«e de tout type de couvercle 
parfafternent connu par I'homme du metier. 11 en est de rneme en ce.qui 
concerne les moyens de retenu temporaire. entre le contenant et le 
10 couvercle. 

Enffn, ('ensemble de la bolte peut etre obtenu a partir de tout 
type de flan de carton ondule ou pas. 

15 

Les avantages ressortent blen de la description, en parttculier 
on souligne et on rappelle : 

- Apr&s erection du contenant. te fond -de ce dernier est. 
entierement plat et ne presente aucun rabat canstrtuant des. sur£paisseurs, 

- La reduction des plis et par consequent des parties 

25 

superposes redufsarit le phenomene de ressort et permettant ainsi de 
maintenir . & plat la bofte vide exposition pli§e de stockage, 

- La possitylite d'utiliser toute les qualites de carton ondule et 
cela dans les meilleurs conditions pour tenir <x)mpte de la compression 

30 vertlcale, 

- L'economle de matiere par rapport aux calsses connues de 
Tart anterieur , ayant les memes dimension^ sous certaines conditions du 
rapport entre Ja hauteur et la largeur. 
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. R EVENdl CAT IO NS 

5 -1- BoTte en carton dite a montage automatique, caract^risee en ce qu'elle 
est realisee a partir d'un flan, en carton (F), dispose a plat et prSsentant 
deux parties (1-2) et (3) reltees entre elles par des iignes de pliage et .de 
decoupe, Tune des parties (1-2) constituant un ensemble apte a former 
dlrectement aprds pliage, les quatre cotes fermes du contenant et. en 

10 

combinalson avec des agencements de !a deuxieme partie, le fond (3) de 
la boTte, sans aucune surepaisseur a ce niveau. 

-2- 8oTte selon la revendteatfon 1, caracterfsee en ce que la premiere partie 
15 est constituee par deux bandes (1) et (2) rewrites et fixees a chacune de 
leur extremrte, chaque bande (1) et (2) etant constituee de trois pans 
articules (1a) (1b) (1c) et (2a) (2b) (2c), le paramedian de chacune d'elle, 
6tant relie du meme cote par un panneau commun (3) piie dans sa partie 
2 o medlane (3a) et constituant le fond de la boite. 

-3- Boite selon la revendicatlon 2, caracterisee en ce que le panneau 
commun (3) est prolong© lateralement de part et d'autre. par deux volets . 
2s (3b) (3c) plies dans leur partie medlane, lesctts volets etant articules audit 
panneau (3) pour §tre rabattus sur deux cotes opposes du contenant. 

-4* Boite selon la revendicatlon 2, caracterisee en ce que les pans 
d'extremit£ de Tune des bandes (1) prSsentent des moyens de 
positionnement aptes a coopSrer avec des- moyens complementaires 
etablis au niveau du fond de la boTte. 

-5- BoTte selon la revendication 4, caracterisee an ce que les moyens sont 
35 coristitues par des languettes et des f ntes (3d). 
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-6- Boite selon la revendication 3, caract6rls£e en ce que Tun des volets 
(3b) presente un rebord (3b1) rabattable tsshdis que i'autre volet (3c) 
5 presente une partie (3d) faisant office de couvercle apte a etr© repliee et 
rabattqe en superposition du rebord. 

,-7- BoTte selon la revendrcalion 6, caracterisee en ce que le rebord (3b1) 
et/ou la bande (3d) pr^sentent des moyens complementaires de 
fermeture temporaire en position. 



15 



20 



25 



30 



35 
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